
PROLAB 65
폴리우레탄 가공용 판재

MASTERS - PATTERNS - MOCK-UPS - PROTOTYPES
SPECIFIC GRAVITY: 0.65- HARDNESS 63 SHORE D

용도

패턴, 목업, 프로토타입, 수가공 및 masters miling용.

특성

•   치밀한 제품
• 뛰어난표면조도 (sanding후 직접페인팅)
• 아주 높은 치수 안정성
• 목재 절단도구 혹은 알루미늄 절단도구로 수가공, 기계가공

물리적     특성  (1)

색상  - 갈색

밀도 at 23°C    ISO 2781-88 0.65

기계      적, 열적 특성  AT 23°C (1)

경도      ISO 868-85 Shore D1 63
열팽   창 지수  (CTE)

[+10; +60]°C T.M.A.-Mettler 10-6.K-1 75

내열온  도                  T.M.A.-Mettler °C 85

굴곡강도        ISO 178-93 MPa 34

굴곡탄성율                ISO 178-93 MPa 1,000

항복압축강도             ISO 604-93 MPa 28

충격강도(Charpy)             ISO 179/1D-94 kJ/m2 11

(1) 판재 평균값

조립 / 완료

Axson Prolab 65 판재는 PROCOL 2  접착제를 사용하며 작은면적일경우 A77/P (보수용)를 사용하여 가공합니다.

안전 예방조치

제품사용시 표준 안전예방조치는 지켜져야 합니다 :

• 환기장치 확보
• 장갑 및 보호안경 착용
• 가공시 금연

더  자세한 정보는 물질안전보건자료(MSDS)를 참고하십시오.
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보증

The information of our technical data sheet are based on our present knowledge and the result of tests conducted under precise conditions. It is the responsibility of
the user to determine the suitability of AXSON products, under their own conditions before commencing with the proposed application. AXSON refuse any guarantee
about the compatibility of a product with any particular application. AXSON disclaim all responsibility for damage from any incident which results from the use of these
products. The guarantee conditions are regulated by our general sale conditions.
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PROLAB 65
폴리우레탄 가공용 판재

MASTERS - PATTERNS - MOCK-UPS - PROTOTYPES
SPECIFIC GRAVITY: 0.62 - HARDNESS 63 SHORE D

가공 매개 변수

매개변수는 연장의 cutting 및 taper의 각도로 결정된다.  .

가공 매개 변수    )

Cut speed
(Cs in m/min)

Speed per rotation for 1 tooth
(mm/revolution)

Rough shape 100 to 500 0.15 to 0.70

Finish 400 to 800 0.07 to 0.10

보관

판재는 건조한 곳에서 보관되어져야 한다.

수치
• 850 x 500 x 30 mm • 1.550 x 500 x 50 mm • 1.550 x 500 x 75 mm • 1.550 x 500 x 100 mm

Tool 1  tooth
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Tool 2 teeth
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